
                     德国标准                    1997 年 6 月 
在含有二氧化硫的大气环境下的               德国工业标准 DIN 

冷凝水－交变气候中的试验                      50018 
 
ICS 25.220.40 ； 25.220.99； 77.060                          替代 1997 年 3 月的版本 
描述：试验，冷凝水，交变气候，二氧化硫，大气环境 
 
前言 
尽管在 1995 年 1 月发布的德国工业标准 DIN EN ISO 6988 已经取代了德国工业标准 DIN 
500018，但是在德国工业标准 DIN EN ISO 6988 中并没有包含所有有关二氧化硫浓度的内

容，因此材料试验标准委员会 NMP 171 作出决定，出版德国工业标准 DIN 50018 的后继版

本。 
变更 
与 1988 年 6 月发布的版本相比较而言在下面部分作出了变更： 
    － 对于德国工业标准 DIN EN ISO 6988 中没有包含的有关对二氧化硫浓度的限制方

面。 
与 1997 年 3 月发布的版本相比较而言在下面部分作出了变更： 
    － 修正了相关温度值表格中的印刷错误，温度值应该为：（ 40 ± 3 ） 。 
 
以前发布的版本 
德国工业标准 DIN 50018 ： 1963 年 12 月版本，1988 年 6 月版本，1997 年 3 月版本 
 
1  应用范围 

本标准描述了对于样件在含有二氧化硫大气环境下的冷凝水－交变气候中的试验的常

规条件，将德国工业标准 DIN EN ISO 6988 ：1997 年 3 月版本中没有包含有关二氧化硫浓

度的内容部分包含了进去，从而实现了对在不同实验室里所得出的试验结果进行比较的可行

性。由于不同系统下的样件的交变作用是不可能排除掉的，因此同时将相同的耐腐蚀系统放

在同一个试验装置中进行试验是非常有效的。 
对于不同耐腐蚀系统和现场的不同材料所同时进行的试验过程中需要考虑的是，它们受

到二氧化硫的影响效果是不同的。 
样件的形状，样件的准备，试验持续的时间，对试验的评价和结果的判断等因素不是本

标准所涉及的对象。有关这些方面的说明可以从相应的标准或特别规定中提取或者一件件来

统一起来。在执行试验过程中特别需要注意的是德国工业标准 DIN 50905-1 至德国工业标准

DIN 50905-3 中所指出的注意事项。还有一个注意事项就是移除了德国工业标准 DIN EN ISO 
6988 ：1997 年 3 月版本中的导言部分。 

在本标准中所描述的试验既可以用于描述耐腐蚀系统的性能，也可以起到快速找出问题

所在的作用。 
对于这里所讲述的试验是指符合德国工业标准 DIN 50900-3 的有关快速腐蚀的试验。 
对于不同的耐腐蚀系统的防护值进行比较也只有在充分相似的系统间进行才可能。前提

条件是，该试验的腐蚀强度可能会明显地超出实际应用环境中的腐蚀强度，腐蚀情况可能会

延伸到其它的机械装置上。 
                                                        继续参见第 2 页和第 3 页 

标准协会的德国工业标准学院材料试验标准委员会（NMP） 
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第 2 页 
德国工业标准 DIN 50018 ： 1997-06 版本 
 
2 标准的引用 

本标准通过注明或未注明日期地从其它出版物中引用了很多的参考规定。这些所引用的

标准在文中的各个位置都做了援引，所引用的出版物都在后面进行了列举。对于注明日

期的引用则说明所引用标准以后如果发生变更或者修改后只针对自身标准。对于未注明

日期的引用适用于参考所引用标准的 新版本。 
 

德国工业标准 DIN 50900-1 
    金属的腐蚀 － 定义 － 常规定义 
德国工业标准 DIN 50900-2 
    金属的腐蚀 － 定义 － 电化学的定义 
德国工业标准 DIN 50900-3 
    金属的腐蚀 － 定义 － 腐蚀研究的定义 
德国工业标准 DIN 50905-1 
    金属的腐蚀 － 腐蚀研究 － 基本原理 
德国工业标准 DIN 50905-2 
    金属的腐蚀 － 腐蚀研究 － 在均匀表面腐蚀情况下的腐蚀程度 
德国工业标准 DIN 50905-3 
    金属的腐蚀 － 腐蚀研究 － 在非均匀或者局部腐蚀没有产生机械负荷情况下的

腐蚀程度 
德国工业标准 DIN EN 10130 
    柔性钢制成的冷轧平型产品进行冷成型加工 － 技术供货条件 ；德国标准 EN 

10130 ： 1991 年版本  
德国工业标准 DIN EN ISO 6988 
    金属的和其它无机涂层 － 在含有二氧化硫的常规潮湿冷凝条件下的试验 
国际标准 ISO 84073 

        金属和合金的腐蚀 － 从腐蚀试验样件中移除腐蚀产物 
   
3  定义 
   依照德国工业标准 DIN 50900-1 至德国工业标准 DIN 50900-3 的有关规定。 
 
4  试验装置和材料 
    参照德国工业标准 DIN EN ISO 6988 ：1997-03 版本中的第 3 段的说明。 
 
5  名称标识 

两种试验的名称标识如下（参见表 1）： 
－ 试验 DIN 50018 － KFW 1.0 S， 
－ 试验 DIN 50018 － KFW 2.0 S。 
 

6  样件 
    参照德国工业标准 DIN EN ISO 6988 ：1997-03 版本中的第 4 段的说明。 

苏
瑞

电
子

设
备

（
天

津
）

有
限

公
司

 

全
球

唯
一

官
方

网
站

：
www.su

ru
igro

up.co
m 

24小
时

销
售

热
线

：
+86 022-5

865.1258/+
86 022-5

865.9889 



 
7  样件的布置 
    参照德国工业标准 DIN EN ISO 6988 ：1996 版本中的第 5 段的说明。 
 
8  试验条件和实施 
    试验条件目前与德国工业标准 DIN EN ISO 6988 ： 1997-03 版本中的规定有偏差，在

表 1 中所有确定。 
    另外对于试验的实施可以依照德国工业标准DIN EN ISO 6988 ： 1997-03版本中的 6.1、
6.2 和 6.4 章节的说明。 
    注意事项：在试验第一阶段的一开始所添加的二氧化硫会迅速地溶解在试验舱的地板积

水当中。因此气室中的二氧化硫有效浓度在试验开始时大概只有理论浓度的 1/7 左右。而且

这一初始浓度在试验的第一阶段中并不是不变的，而是先迅速地下降，然后再缓慢地的降低。 
    在试验的第二阶段的一开始会关闭加热装置并敞开试验舱进行通风，大约 1 个半小时之

后重新根据表 1 的要求来满足所需的试验条件。 
 
8.1  试验的持续时间 

如果在特殊的试验标准中没有确定试验的持续时间， 好采用 1，2，5，10，15 或者

20 个循环周期。当试验样件在外观上或功能上出现不允许的影响时，或者达到了一定的腐

蚀程度之后，可以停止试验。 
大多数情况下，试验舱内的水跟二氧化硫在经过多次试验循环周期之后必须进行更换。 

 
9  试验装置的功能检验 
    为了验证同一试验装置的试验结果的可再现性或者不同试验装置出来的试验结果之间

的可比较性，就要求对试验装置进行功能检验。对于带有试验舱容积为 300 l 的试验装置的

规定请参照 9.1 至 9.6 章节的内容。 
 
9.1  试验材料 
9.1.1  根据德国工业标准 DIN EN ISO 10310 ： 1991 的规定采用 5 个样件，每个样件的宽

度为 50 mm，长度为 100 mm，厚度为 0.6 至 1.5 mm，材料采用 FeP04B。 
 
9.1.2  根据德国工业标准 DIN EN ISO 10310 ： 1991-10 的规定采用 2 个为了达到所要求

的样件整体表面 1）的极端样件，每个样件的宽度为 200 mm，长度为 400 mm，厚度为 1 mm，

材料采用 FeP04B。 
 
9.2  样件准备 
    在进行功能试验的一开始需要对样件按照9.1章节的规定用柔软的不起毛的布或毛刷浸

蘸实验汽油或者其它的适合的溶解剂对样件进行去除油污，然后根据 9.1.1 章节的规定秤重

出 1 mg 的样件。如果不能在给样件去除油污之后立即进行秤重，必须将样件存放在干燥器

之中。 
 
――――――――――― 
1）请参考德国工业标准 DIN EN ISO 6988 中的第 5.4 章节。 
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                                                                  第 3 页 

德国工业标准 DIN 50018 ： 1997-06 版本 
 
表 1 ：试验条件 

在循环开始阶段的理论上的 SO2-浓度 
％ （V/V） 试验条件的类型 

0.33 1） 0.67 1） 

名称标识 
试验 

DIN 50018 － KFW 1.0 S 
试验 

DIN 50018 － KFW 2.0 S 
第 1. 试验阶段       h 8 包括加热 

第 2. 试验阶段       h 
16 包括冷却 

（敞开试验舱或进行通风） 
循环

周期 
总计                h 24 

温度   ℃ （ 40 ± ３ ） 
第 1. 试验

阶段 
相对空气湿

度     ％ 
大约为 100 

温度   ℃ 18 至 28 

试验

舱中

的比

例 
第 2. 试验

阶段 
相对空气湿

度     ％ 
大为 75 

试验舱中的地板积水         ％ 0.67 2） 
KFW 指的就是冷凝水－湿度－交变气候的缩写 
1）为了达到理论上的 SO2-浓度对于带有 300 l 试验舱的试验装置在试验循环周期开始需要添加

1.0 或 2.0 l 的 SO2-。 
2）浓度与试验舱的容积有关，相对应带有 300 l 试验舱的试验装置其水量为 2 l 。 

 
9.3  功能检验的实施 
    符合 9.1.1 章节规定的那 5 个试验样件应当垂直放置在试验舱中。符合 9.1.2 章节规定的

极端样件同样也是垂直放入。根据德国工业标准 DIN EN ISO 6988 的规定试验条件在经过 5
个循环周期后就能达到对样件的要求。 
 
9.4  腐蚀产物的移除 

腐蚀产物应当在温度为 18℃至 28℃这个范围内时从样件上移除。这里可以使用盐酸，

每升中含有 3.5 g 的环六次甲基四胺，ρ ＝1.10 g/ml ，例如 500 ml 的浓盐酸 HCl ，ρ ＝
1.19 g/ml ，化学上纯净，用完全脱盐的水勾兑成 1 升。 

进一步的溶解可以按照国际标准 ISO 8407 来进行。 
当样件去除腐蚀产物后应当放入水中好好冲洗，然后烘干，紧接着在温度为 18℃至 28

℃这个范围内放在干燥器中进行秤重。 
 
9.5  样件的秤重 
    样件应当秤出 1 mg 。 
 
9.6 对结果的评价 

所计算的重量减少应当考虑腐蚀所要求的表面，计算出的值的单位为 g/m2。中间值必
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须在（125±25）g/m2 这个范围内。中间值的单值偏差不能超过 20％。 
 

10  试验报告 
在试验报告中会对这一标准的一些提示作出说明： 
a） 样件的类型和标记符号， 
b） 试验的标记缩写， 
c） 试验的持续时间， 
d） 试验间歇性， 
e） 试验舱的容积， 
f） 可能出现的不符合本标准的偏差， 
g） 试验日期。 
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